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Sondergetriebe Verzahnungsteile

Zahnrader

gerad- und schragverzahnt

- gefrast bis Qualitat 6, Modul 0,2 — 3 (max. @ 160 mm)

- gestoBen bis Qualitat 7, Modul 0,2 — 3 (max. @ 240 mm)
- geschliffen oder gehont bis Qualitat 5, Modul 0,5 - 2,5

Kundenspezifische Losungen als Planeten-, Stirnrad-
und Kegelradgetriebe sowie als beliebige Kombination
der Getriebearten. g
Unsere qualifizierten und erfahrenen Engineering-
Mitarbeiter sorgen permanent daftr, aktuellste
Forschungserkenntnisse und Entwicklungen bei
der Konstruktion von maBgeschneiderten Antriebs-
Idsungen zu integrieren.
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Innenverzahnungen

geraumt/gestoBen

Mit Hilfe modernster Entwicklungs- und Konstruktions- - Modul 0,3 — 3 bis Qualitat 7

tools werden Applikationen aus allen Bereichen des
Anlagenbaus (wie z.B. Druckmaschinen, Handling-
systeme, Spritzgussmaschinen und Lackierroboteranla-
gen), der Medizintechnik und des Modellbaus realisiert.
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Zahnstangen

gefrast und vorgerichtet
- geradverzahnt bis Modul 4 (max. Lange 1000 mm)
- schragverzahnt bis Modul 1,25

(max. Lange 400 mm, max. Schragungswinkel 30°)

Anwendungsbeispiele:

Winkelgetriebe fiir Drehtiirantriebe

Aufgrund der zu hohen Vielfalt an Getriebelésungen
fir eine Drehtiirbaureihe wurde eine Optimierung der
Getriebe angestrebt. Ziel war es, eine einzige Getriebe-
I6sung zu entwickeln, die alle unterschiedlichen

Kegelrader

geradverzahnte Kegelrader

Drehtliren bedienen kann. Dieses Winkelgetriebe sollte
flachbauend und extrem gerduscharm konstruiert

werden. Ebenfalls spielte das Gewicht eine groBe Rolle.

Planetenversatzgetriebe

Bei einem Redesign eines Lackierroboters sollten beste-
hende CNC-Antriebe fiir die Dreh- und Schwenkachsen
des Spriihkopfes optimiert werden.

Insbesondere sollte eine Gewichtsreduzierung, eine
Verkilirzung der Getriebelange, sowie eine Erhohung
des Nenndrehmomentes erreicht werden. Zusatzlich
wurde eine Vereinfachung der Montage bzw. Demon-
tage gefordert.

Damit die gewlinschten Anforderungen erfiillt werden
konnten, musste konstruktiv ein kombiniertes Getriebe
aus Stirnrad- und Planetenstufe ausgelegt werden.

- gefrast bis Modul 1,4 (max. @ 100 mm)
- gehobelt bis Modul 1,5 (max. @ 90 mm)
- Kunststoff oder Messing bis Modul 2

kundenspezifische Kunststoffteile

T,
TP

= .
‘ T

gefrast oder gespritzt (eigener Formenbau)

beliebige Zahnformen iber CAD/CAM-Kopplung
und Drahterodiermaschine moglich

Schnecken und Gewindewellen feingefrast
ein- und mehrgangig bis Modul 1,5 (max. @ 40 mm)

Schnecken, Schneckenrader und Gewindewelley

=

Schneckenrader mit Modul 0,5 - 2 (max. @ 150 mm) / m

Dienstleistungen: Verzahnungsberechnungen / Fachspezifische Unterstiitzung in der Konstruktionsphase bis zum Endprodukt / Verzahnungsmessprotokolle.



